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INSTRUKCJA OBStUGI

PRZECINARKA DO BETONU

NUMER MODELU: 0 CEDPC300
NUMER SERYJNY:

Numer modelu i numer seryjny mozna znalez¢ na tabliczce

Znamionowej.
Nalezy je zapisac i zachowa¢ w bezpiecznym miejscu.




PRZEDMOWA

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera najwazniejsze informacje na temat urzadzenia, jego budowy, funkcji i uzytkowania.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi. Bezpieczne i prawidtowe uzytkowanie
pozwoli osiggna¢ najlepsze efekty.

Wszelkie zawarte w instrukcji informacje zostaty oparte o najnowsze dane na temat produktu na dzien wydruku
dokumentu. W zwigzku z ciggtym doskonaleniem urzgdzen i wprowadzaniem w nich zmian, instrukcja obstugi moze
odbiegac od faktycznego stanu urzadzenia.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania w kazdym czasie zmian dotyczacych produktu. Parametry produktu
mogg sie zmienia¢ bez uprzedzenia. Zabrania si¢ kopiowania i powielania instrukcji obstugi oraz jej elementéw bez
zgody producenta.

Niniejsza instrukcja obstugi powinna by¢ traktowana jako integralna cze$¢ urzadzenia i w przypadku przekazania
urzadzenia osobom trzecim lub odsprzedazy powinna zosta¢ przekazana wraz z urzgdzeniem.

Obstuga urzgdzenia zgodnie z instrukcjg obstugi i zawartymi w niej komunikatami jest kluczowa dla zachowania
diugotrwatej i bezpiecznej pracy urzadzenia oraz dla spetnienia oczekiwan uzytkownikéw. Nieprzeczytanie,
niezrozumienie lub niezastosowanie sie do instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do odniesienia cigzkich obrazen oraz
uszkodzenia urzadzenia.

Firma CEDRUS nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne btedy powstate w druku tej instrukgji, ktére nie maja
bezposredniego wptywu na sposéb korzystania urzadzenia, a dotyczg jedynie szczegétowych danych technicznych lub
opisowych. Urzadzenia sg modernizowane w trakcie produkgji, dlatego niektére dane zawarte w tej instrukcji moga sie
rézni¢ od danych rzeczywistych, ktére takze nie majg wptywu na sposéb korzystania z urzadzenia.

Zdjecia i ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi majg charakter pogladowy, a fizyczny stan urzgdzenia moze
odbiegac¢ od stanu rzeczywistego.

Nalezy zachowac instrukcje do p6zniejszego wykorzystania.



SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

Symbole na maszynie

OSTRZEZENIE! Nieprawidiowo Iub nieostroznie
uzytkowana maszyna moze stanowi¢ niebezpieczne
narzedzie mogace doprowadzi¢ do powaznych
obrazen lub nawet $mierci operatora badz innych
0s6b.

Przed przystgpieniem do pracy maszyng prosimy
uwaznie i ze zrozumieniem zapoznac si¢ z instrukcjg
obstugi.

Nalezy stosowac $rodki ochrony indywidualnej. Patrz
instrukcje w czesci ,Srodki ochrony indywidualne;”.

Produkt jest zgodny ze stosownymi dyrektywami
WE.

OSTRZEZENIE! W trakcie cigcia powstaje pyt,
ktérego wdychanie moze skutkowa¢ obrazeniami.
Nalezy stosowac zatwierdzong maske
przeciwpytowg. Nalezy unika¢ wdychania spalin.
Nalezy zawsze zapewnia¢ dobrg wentylacje.

OSTRZEZENIE! Moze dochodzi¢ do naglych,
gwattownych i silnych odbi¢, skutkujacych
obrazeniami mogacych stanowi¢ zagrozenie dla
zycia. Przed przystgpieniem do pracy maszyng
nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.

OSTRZEZENIE! Iskry ztarczy tnacej moga
doprowadzi¢ do zaptonu materiatéw tatwopalnych,
takich jak benzyna, drewno, odziez, sucha trawa itp.

Nalezy dopilnowa¢, by tarcze nie byly popekane ani
W inny sposéb uszkodzone.

Nie uzywac tarcz do pilarek tarczowych

Ssanie

Pompka paliwa

Zawor dekompresyjny
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Uchwyt rozrusznika ‘

Etykieta z instrukcja
uruchamiania

Patrz instrukcje w czegsci
L,Uruchamianie

i zatrzymywanie”.

Etykieta osprzetu tngcego
A = $rednica tarczy tnacej
B = maks. predko$¢ watu
wyjsciowego

C = maks. grubo$¢ tarczy

D = kierunek obrotu tarczy
E = wymiary tulei

Emisja hatasu do $rodowiska zgodnie
z dyrektywg Wspolnoty Europejskiej.
Emisje maszyny okreslono

w rozdziale ,Dane techniczne” dB
oraz na etykiecie.

Tabliczka znamionowa XOOOKKXXX YYYY

s/n YYYY WWXXXXX
XXX XX XX-
KK XX XXX {D

Wiersz 1: marka, model (X, Y)

Wiersz 2: nr seryjny z datg produkcji (Y, W, X):
rok, tydzien, nr

Wiersz 3: nr produktu (X)

Wiersz 4: producent (X)

XXX
XOOOCXKKKXX (YY

Wiersz 5: adres producenta

Wiersze 6-7: certyfikat zatwierdzenia typu EC, o ile dotyczy (X, Y): kod
zatwierdzenia, etap zatwierdzenia lub chinski numer MEIN

3 si¢ do specjalny

Inne symbole/etykiety na maszynie
certyfikacyjnych obowigzujacych w p ych

wymog

krajach.

OSTRZEZENIE! Modyfikowanie silnika
uniewaznia zatwierdzenie typu UE dla
niniejszego produktu.




SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

Objasnienie poziomoéw ostrzezen
Ostrzezeniom przypisany jest jeden z trzech poziomoéw.

NIEBEZPIECZENSTWO!

OSTRZEZENIE! Oznacza zagrozenie, ktére
W razie zignorowania moze prowadzi¢ do
$mierci lub powaznych obrazen.

OSTRZEZENIE!

UWAGA! Oznacza zagrozenie, ktore w razie
zignorowania moze prowadzi¢ do niewielkich
lub umiarkowanych obrazen.

UWAGA!

PRZESTROGA! Odnosi sig do praktyk niezwigzanych z obrazeniami
osobistymi.
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PREZENTACJA

Elementy przecinarki

1 Uchwyt przedni 15 Uchwyt regulacyjny ostony
2 Etykieta ostrzegawcza 16 Ostona tarczy

3 Ostona filtra powietrza 17 Zawoér dekompresyjny

4 Etykieta z instrukcjg uruchamiania 18 Pompka paliwa

5 Pokrywa cylindra 19 Korek wlewu paliwa

6  Dzwignia ssania z blokadg przepustnicy 20 Ztgcze wody z filtrem

7  Blokada dzwigni przepustnicy 21 Ostona paska klinowego

8 Dzwignia przepustnicy 22 Napinacz paska klinowego
9  Wylgcznik 23 Tabliczka znamionowa

10 Uchwyt rozrusznika 24 Ramie tngce

11 Ostona rozrusznika 25 Gtowica tngca

12 Thumik 26 Tarcza tngca (do nabycia osobno)
13 Etykieta osprzetu tngcego 27 Klucz

14 Kotnierz, wrzeciono, tuleja (patrz informacje

w czgsci ,Montaz i regulacje”)



ZABEZPIECZENIA MASZYNY

Informacje ogélne

NIEBEZPIECZENSTWO! Nigdy nie nalezy
pracowaé maszyna z uszkodzonymi
zabezpieczeniami! Jezeli maszyna lub jakas
jej czes¢ jest uszkodzona, nalezy sie
skontaktowac¢ z autoryzowanym serwisem
celem przeprowadzenia naprawy.

Silnik powinien by¢ wytaczony, a wylacznik
powinien znajdowac si¢ w potozeniu STOP.

Niniejsza cze$¢ opisuje zabezpieczenia maszyny, ich przeznaczenie oraz
sposdb przeprowadzania kontroli i prac konserwacyjnych zapewniajgcy
ich prawidtowe dziatanie.

Blokada dzwigni przepustnicy

Blokada dzwigni przepustnicy ma za zadanie zapobiegac
przypadkowemu nacisnigciu przepustnicy. Wcisnigcie blokady (A)
zwalnia przepustnice (B).

Blokada przepustnicy pozostaje wcisnieta tak diugo, jak wcisnieta jest
przepustnica. Zwolnienie uchwytu powoduje powrét dzwigni przepustnicy
i blokady dzwigni przepustnicy do pierwotnego potozenia, czym sterujg
dwa niezalezne ukfady sprezyn powrotnych. Oznacza to, ze dzwignia
przepustnicy jest automatycznie blokowana w potozeniu biegu jatowego.

Kontrola blokady przepustnicy

¢ Przed zwolnieniem blokady dZwigni przepustnicy nalezy sig¢ upewni¢,
ze dzwignia przepustnicy znajduje sie w potozeniu biegu jatowego.

¢ Wecisng¢ blokade przepustnicy, by sprawdzi¢, czy powréci do
pierwotnego potozenia po zwolnieniu.

+ Nalezy sprawdzi¢, czy dzwignia przepustnicy i blokada przepustnicy
poruszajg sie swobodnie, a sprezyny powrotne dziatajg
prawidtowo.

¢ Uruchomi¢ przecinarke z catkowicie otwartg przepustnicg. Zwolni¢
dzwignie przepustnicy i zaczeka¢, az tarcza tngca sig catkowicie
zatrzyma. Jezeli tarcza tngca obraca si¢ przy przepustnicy
w potozeniu biegu jalowego, nalezy sprawdzi¢ ustawienie biegu
jatowego gaznika. Patrz czes$¢ ,Konserwacja”.
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Wytacznik

Wytgcznik stuzy do wytgczania silnika.

Kontrola wytacznika

¢ Uruchomi¢ silnik i sprawdzi¢, czy sie zatrzymuje po wcisnieciu
wytacznika.




ZABEZPIECZENIA MASZYNY

Ostona tarczy

NIEBEZPIECZENSTWO! Przed
uruchomieniem maszyny nalezy
¢ popr o

spr
montazu ostony.

Osfona zamontowana jest nad tarcza tnaca, a jej zadaniem jest
zapobieganie wyrzucaniu fragmentéw tarczy lub cigtego materiatu
w kierunku operatora.
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Kontrola tarczy i ostony tarczy

*  Sprawdzi¢, czy ostona tarczy nie jest popegkana lub w inny sposéb
uszkodzona. W razie uszkodzenia wymienic.

*  Sprawdzi¢, czy tarcza tngca zostata prawidtowo zamontowana i nie
nosi oznak uszkodzenia. Uszkodzona tarcza tngca moze skutkowac
obrazeniami osobistymi.

Uktad ttumienia drgan

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nadmierne narazenie na drgania
moze prowadzi¢ do uszkodzen
uktadu krazenia lub nerwowego
u 0séb z zaburzeniami krazenia.
W razie wystapienia objawow
nadmiernego narazenia na
drgania nalezy zgtosi¢ si¢ do
lekarza. Objawy takie obejmuja
dretwienie, utrate czucia,
mrowienie, kiucie, bol, utrate sity,
zmiany koloru lub stanu skoéry.
Objawy te zazwyczaj dotycza
palcéw, dioni i nadgarstkow.
Objawy te moga si¢ nasila¢

w niskiej temperaturze.

¢ Maszyna wyposazona jest w uktad tlumienia drgan, ktéry stuzy
minimalizaciji drgan i utatwia prace.

¢ Uklad tlumienia drgan maszyny zmniejsza ilos¢ drgan

przekazywanych miedzy silnikiem/osprzetem tngcym a uchwytem
maszyny. Silnik wraz z osprzgtem tngcym jest izolowany od uchwytu
za pomocg amortyzatoréw.

Kontrola uktadu ttumienia drgan

NIEBEZPIECZENSTWO! Silnik
powinien byt wytaczony,

a wylacznik powinien znaj
sie w potozeniu STOP.

¢  Regularnie sprawdza¢ amortyzatory pod katem peknig¢ i deformacji.
W razie uszkodzenia wymienic.

*  Sprawdzi¢, czy amortyzator jest prawidiowo zamocowany miedzy
silnikiem a uchwytem.

Thumik

NIEBEZPIECZENSTWO! Nigdy
nie pracowa¢ maszyng bez
ttumika lub z uszkodzonym

iki Uszkodzony ttumik
moze znacznie zwigkszy¢
poziom hatasu oraz ryzyko
pozaru. Nalezy zawsze mie¢ pod
reka sprzet gasniczy.

W trakcie pracy, po jej
zakonczeniu, a takze na biegu
jatowym ttumik jest bardzo
goracy. Nalezy pamigta¢

o ryzyku pozaru, zwlaszcza

w przypadku pracy w poblizu
tatwopalnych substancji i/lub
oparéw.

Nalezy zawsze mie¢ pod reka
sprzet gasniczy.

Ttumik ma za zadanie minimalizowa¢ poziom hatasu oraz kierowac¢
spaliny z dala od uzytkownika.

Kontrola ttumika

Nalezy regulamie sprawdzaé, czy tlumik jest kompletny i prawidiowo
zamontowany.



TARCZE TNACE

Informacje ogélne

NIEBEZPIECZENSTWO! Tarcza tnaca
moze pekna¢, powodujac obrazenia
operatora.

Producent tarczy tnacej publikuje
ostrzezenia i zalecenia w zakresie
uzytk i nalezytej piel

tarczy. Ostrzezenia te sa dotaczane do
tarczy tnacej. Nalezy zapoznac sie ze
wszystkimi instrukcjami producenta
tarczy tnacej i ich przestrzegac.

Tarcze tnaca nalezy skontrolowacé
przed montazem na przecinarce,

a nastepnie czesto powtarzac kontrole
w trakcie uzytkowania. Nalezy zwracac¢
uwage na pekniecia, brakujace
segmenty (tarcze diamentowe)

i odtamane fragmenty. Nie nalezy
uzywac uszkodzonej tarczy tnacej.

Stan kazdej nowej tarczy nalezy
sprawdza¢, uruchamiajac przecinarke
na ok. minute z catkowicie otwartg
przepustnica.

« Tarcze tngce dostgpne sg zasadniczo w dwoéch podstawowych
wersjach: tarcze $cierne i tarcze diamentowe.

S ¥eds A J)>/
¢ Wysokiej jakosci tarcze czesto stanowig oszczedniejszy wybor.
Nizszej jakos$ci tarcze czgsto oferujg nizszg jakosc¢ cigcia i krotszy

okres eksploatacji, co przektada si¢ na wzrost kosztéw
proporcjonalnie do ilo$ci przecinanego materiatu.

* Nalezy dopilnowa¢ stosowania tulei zgodnej ztarczg tnaca
montowang na maszynie. Patrz instrukcje w czeséci ,Montaz tarczy
tnacej”.

Odpowiednie tarcze thace

ITarcze tnace [CEDPC300

Tarcze $cierne Tak

Tarcze diamentowe  |Tak

Tarcze zebate Tak

Wiegcej informacji na ten temat mozna znalez¢ w czesci ,Dane
techniczne”. * Bez wody

** Patrz instrukcje w czegsci ,Tarcze zebate, tarcze z ostrzami z weglika
wolframu i sytuacje awaryjne”.

Tarcze tnace do réznych materiatow

NIEBEZPIECZENSTWO! Nigdy nie nalezy
uzywac tarczy do cigcia materiatéw innych
niz te, do cigcia ktorych jest przeznaczona.

Nigdy nie nalezy uzywac tarczy
diamentowej do cigcia tworzywa
sztucznego. Ciepto wytwarzane w trakcie
cigcia moze stopi¢ tworzywo, ktore z kolei
moze przywrze¢ do tarczy, powodujac
odbicie.

Ciecie metalu wigze si¢ z powstawaniem
iskier, ktére moga doprowadzi¢ do pozaru.
Nie nalezy uzywa¢ narzedzia w poblizu
tatwopalnych substancji ani gazéow.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dotaczonych do tarczy tnacej w zakresie
zastosowan tarczy, a w razie watpliwosci skonsultowac sig z punktem
sprzedazy.

Beton Metal [Tworzywo Zeliwo
sztuczne
Tarcze
Scierne X X X X
Tarcze
diamentowe X X* X*

* Tylko tarcze specjalistyczne.

Maszyny reczne o duzej szybkosci

NIEBEZPIECZENSTWO! Nigdy nie nalezy
uzywac tarczy tnacej o predkosci
znamionowej nizszej niz predkos¢
przecinarki. Nalezy uzywac tarcz tnacych
spetniajgcych krajowe lub regionalne

* Wiele tarcz tngcych pasujgcych do niniejszej przecinarki
przeznaczonych jest do pilarek stotowych, w zwigzku z czym ich
predko$¢ znamionowa jest nizsza niz wymagana w przypadku
niniejszej przecinarki. Nigdy nie nalezy uzywa¢ z przecinarka tarcz
tngcych o zbyt niskiej predkosci znamionowej.

*  Tarcze tngce Cedrus przeznaczone sg do przenos$nych przecinarek
o wysokiej predkosci.

¢ Nalezy sprawdzi¢, czy tarcza zostata zatwierdzona dla predkosci
réwnej lub wyzszej predkosci podanej na tabliczce znamionowe;j
silnika. Nigdy nie nalezy uzywa¢ tarczy tngcej o predkosci
znamionowej nizszej niz predko$¢ przecinarki.




TARCZE TNACE

Drgania tarczy

Nadmierny nacisk moze skutkowac¢ drganiami tarczy.
¢ Zmniejszenie sity nacisku powinno wyeliminowa¢ drgania. Jezeli
jednak tak sig nie stanie, nalezy wymienic¢ tarcze.

Tarcze scierne

NIEBEZPIECZENSTWO! Tarcz $ciernych
nie nalezy uzywac z woda. Kontakt tarcz
$ciernych z woda lub wilgocig prowadzi do
ich ostabi co skutkuje
ryzykiem pekniecia tarczy.

igkszonym

Materiat tngcy tarcz $ciernych sktada sig¢ z ziarna w organicznym
spoiwie. ,Tarcze wzmocnione” sktadajg sie z bazy z tkaniny lub
wiokna, co zapobiega catkowitemu zniszczeniu tarczy w razie

peknigcia lub innego uszkodzenia przy maksymalnej predkosci
roboczej.

O wydajnosci tarczy tngcej decyduje typ i rozmiar ziarna $ciernego,
jak réwniez typ i twardo$¢ $rodka spajajacego.

Nalezy dopilnowac, by tarcza tngca nie byta popgkana ani
uszkodzona.

Tarcze $cierng nalezy sprawdzi¢, zawieszajac jg na palcu i lekko stukajac
w nig $rubokretem lub podobnym narzedziem. Jezeli dzwiek bedzie inny
niz dzwigczny i mocny, tarcza jest uszkodzona.
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Tarcze $cierne do réznych materiatow

Typ tarczy Materiat

Beton, asfalt, kamien, zeliwo, aluminium,
miedz, mosigdz, przewody, guma, tworzywa
Isztuczne itp.

Tarcza do betonu

Tarcza do metalu Stal, stopy stali i inne twarde materiaty

Tarcze diamentowe

Informacje ogoéine

NIEBEZPIECZENSTWO! Nigdy nie nalezy
uzywac tarczy diamentowej do cigcia
tworzywa sztucznego. Ciepto wytwarzane
w trakcie cigcia moze stopi¢ tworzywo,
ktoére z kolei moze przywrzec do tarczy,
powodujac odbicie.

Tarcze diamentowe bardzo si¢ nagrzewaja
w trakcie pracy. Przegrzanie tarczy
$wiadczy o nieprawidtowym uzytkowaniu
i moze skutkowa¢ deformacja tarczy,
prowadzaca do szkéd i obrazen.

Ciecie metalu wigze si¢ z powstawaniem
iskier, ktére moga doprowadzi¢ do
pozaru. Nie nalezy uzywa¢ narzedzia

w poblizu tatwopalnych substancji ani
gazoéw.

Tarcze diamentowe skiladajg sie ze stalowego korpusu oraz
segmentow zawierajgcych diamenty przemystowe.

Tarcze diamentowe zapewniajg niski koszt cigcia, rzadsze wymiany
tarczy oraz statg gtebokos¢ ciecia.

Korzystajgc z tarcz diamentowych nalezy dopilnowa¢, by obracaty
sig w kierunku wskazanym na tarczy strzatka.

Tarcze diamentowe do réznych materiatéw

Tarcze diamentowe doskonale nadajg si¢ do cigcia kamienia,
wzmocnionego betonu i innych tworzyw kompozytowych.

Tarcze diamentowe dostepne sg w kilku klasach twardosci.

Do cigcia metalu nalezy uzywac specjalnych tarcz. O pomoc
w doborze odpowiedniego produktu nalezy poprosi¢ sprzedawce.

Ostrzenie tarcz diamentowych

Nalezy zawsze uzywac ostrej tarczy diamentowej.

Tarcze diamentowe uzytkowane z nieodpowiednig sitg nacisku lub do
cigcia pewnych materiatow, takich jak silnie zbrojony beton, moga sie
tepi¢. Praca stepiong tarczg diamentowa prowadzi do przegrzania,
ktére moze skutkowac poluzowaniem segmentéw diamentowych.

Tarcze nalezy naostrzy¢, przecinajgc miekki materiat, taki jak
piaskowiec lub cegta.



TARCZE TNACE

Tarcze diamentowe a chlodzenie

* W trakcie cigcia tarcie sprawia, ze tarcza diamentowa sig nagrzewa.
Jezeli tarcza zbytnio sie nagrzeje, moze to prowadzi¢ do utraty
optymalnego przenoszenie sity nacisku i pgkniecia korpusu.

Tarcze diamentowe do cigcia na sucho

¢ Cho¢ do chtodzenia nie jest potrzebna woda, tarczom do cigcia na
sucho nalezy zapewni¢ chtodzenie powietrzem. Dlatego tarcze do
ciecia na sucho zaleca si¢ stosowaé wytgcznie w przypadku ciecia
przerywanego. Po kazdych kilku sekundach ciecia nalezy pozwoli¢
pracowac tarczy bez obcigzenia, by przeptyw powietrza wokot tarczy
rozproszyt ciepto.

Tarcze diamentowe do cigcia na mokro

¢ Tarcze diamentowe do cigcia na mokro muszg by¢ uzywane z woda,
ktora chtodzi ich korpus i segmenty podczas cigcia.

*  Tarcz do cigcia na mokro NIE nalezy uzywa¢ na sucho.

¢ Uzywanie tarcz do ciecia na mokro bez wody moze spowodowac ich
nadmierne nagrzewanie, co zmniejsza skuteczno$é¢ cigcia i moze
powaznie uszkodzi¢ tarcze.

Szerokos¢ robocza tarczy diamentowej

¢ Woda chtodzi tarcze, zwiekszajac jej trwato$¢ uzytkowa.

NIEBEZPIECZENSTWO! W niektérych
sytuacjach lub w przypadku niskiej
jakosci tarczy moze dochodzi¢ do
nadmiernego zuzycia powierzchni bocznej
segmentéw.

Aby zapobiec zakleszczeniu tarczy

i odbiciu, nalezy sprawdzi¢, czy segment
diamentowy (T1) jest szerszy od korpusu
tarczy (T2).

Tarcze nalezy wymieni¢, nim dojdzie do
jej catkowitego zuzycia.
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Tarcze zebate, tarcze z ostrzami

z weglika wolframu i sytuacje awaryjne

NIEBEZPIECZENSTWO! Nigdy nie nalezy
uzywac tarcz zebatych, takich jak tarcze
do drewna, do pit tarczowych, z ostrzami
z weglika wolframu itp. W takim
przypadku znacznie wzrasta ryzyko
odbicia, a zuzyte zeby moga by¢
wyrzucane z duzg predkoscia.
Nieostroznos¢ moze skutkowac
powaznymi obrazeniami osobistymi lub
nawet $miercia.

W przypadku korzystania z tarcz

z ostrzami z weglika wolframu regulacje
rzagdowe wymagaja innego rodzaju ostony,
niedostepnej w przecinarkach —

tzw. ostony 360 stopni. Przecinarki (w tym
niniejsza maszyna) korzystaja z tarcz
$ciernych lub diamentowych i posiadajg
inny system oston, ktéry nie zapewnia
ochrony przed zagrozeniami stwarzanymi
przez tarcze do ciecia drewna.

-

O

Uzytkowanie niniejszej przecinarki ztarczg z ostrzami z weglika
wolframu stanowi naruszenie przepiséw BHP.

Biorgc pod uwage zagrozenia inaglace okolicznosci towarzyszace
operacjom gasniczym i ratunkowym prowadzonym przez réznego rodzaju
przeszkolone publiczne stuzby ratownicze iosoby zajmujace sig
bezpieczenstwem (straz pozarng), mamy $wiadomos$¢, ze moga one
korzysta¢ z niniejszej przecinarki z ostrzami z weglika wolframu ze
wzgledu na to, iz ostrza takie sg w stanie przecig¢ wiele réznych
przeszkéd i materiatéw, gdy nie ma czasu na wymiang tarczy lub
maszyny. Korzystajgc z przecinarki, nalezy zawsze pamieta¢, ze
w przypadku nieprawidlowego uzycia tarcze z ostrzami z weglika
wolframu sg bardziej podatne na odbicia niz tarcze $cierne czy
diamentowe. Tarcze z ostrzami z weglika wolframu moga takze wyrzucac¢
kawatki materiatu.

Dlatego przecinarki wyposazonej w tarcze z ostrzami z weglika wolframu
nie nalezy uzywac¢, chyba ze operatorem jest doskonale przeszkolony
przedstawiciel publicznych stuzb ratowniczych, $wiadomy zagrozen
zwigzanych zuzyciem takiej maszyny, oraz zachodzg naglace
okoliczno$ci, a inne narzedzia zostaly uznane za nieskuteczne na
potrzeby danej operacji gasniczej lub ratunkowej. Przecinarki z ostrzami
z weglika wolframu nigdy nie nalezy uzywa¢ do ciecia drewna
w zastosowaniach innych niz ratunkowe.

Transport i przechowywanie

Nie nalezy przechowywa¢ ani przewozi¢ przecinarki z zamontowang
tarcza tngcg. Po uzyciu tarcze nalezy zdemontowac iumiescic
w odpowiednim miejscu.

¢ Tarcze tngce nalezy przechowywa¢ w suchych warunkach,
w dodatniej temperaturze. Szczegdlnie uwaza¢ nalezy na tarcze
Scierne. Tarcze $cierne nalezy przechowywac na pfaskiej, rownej
powierzchni. W przypadku przechowywania tarcz w wilgotnych
warunkach, moze doj$¢ do utraty ich wywazenia, co moze
skutkowa¢ obrazeniami.

¢ Nowe tarcze nalezy sprawdza¢ pod katem uszkodzen powstatych
w trakcie transportu lub przechowywania.
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Informacje ogélne

NIEBEZPIECZENSTWO! Silnik powinien byt
wylaczony, a wytgcznik powinien
znajdowac si¢ w potozeniu STOP.

Tarcze tngce sg tarczami o wysokiej predkosci, przeznaczonymi do
przecinarek rgcznych.

Kontrola watu wrzeciona i podktadek
kotnierzowych

Przy wymianie tarczy na nowa, nalezy sprawdzi¢ podktadki kotnierzowe
i wat wrzeciona.

¢ Sprawdzi¢, czy gwint watu wrzeciona nie jest uszkodzony.

¢ Sprawdzi¢, czy powierzchnie styku tarczy i podktadek kotierzowych
nie sg uszkodzone, majg odpowiednie wymiary, sg czyste
i prawidtowo poruszajg si¢ na wale wrzeciona.

@

}
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Nie nalezy uzywaé¢ wypaczonych, wyszczerbionych, wgietych ani
zabrudzonych podktadek kotnierzowych. Nie nalezy uzywaé podktadek
kotnierzowych o innych wymiarach.

Kontrola tulei adaptacyjnej

Tuleje adaptacyjne stuzg do naprowadzania maszyny na otwor srodkowy
tarczy tngcej. Maszyna wyposazona jest w tuleje, ktéra mozna obrécic,
tak by pasowata do tarcz o otworach $rodkowych 20 mm lub 1"
(25,4 mm), lub tuleje o statym wymiarze 20 mm. Etykieta na ostonie
tarczy wskazuje, ktéra tuleja zostata zamontowana fabrycznie, i podaje
stosowne specyfikacje tarczy.

¢ Sprawdzi¢, czy tuleja na wale wrzeciona maszyny ma wielko$¢
odpowiadajgcg otworowi tarczy. Na tarczach podano $rednice
otworu.

Kontrola kierunku obrotu tarczy

*  Korzystajgc z tarcz diamentowych nalezy dopilnowaé, by obracaty
sie w kierunku wskazanym na tarczy strzatkg. Kierunek obrotu
maszyny okresélajg strzatki na ramieniu tngcym.

Montaz tarczy tnacej

¢ Tarcze umieszcza sig¢ na tulei (A) migdzy wewnetrzng podktadkg
kotierzowg (B) a podkiadka kotnierzowg (C). Podktadke
kotnierzowg mozna obraca¢, by dopasowac jg do osi.

¢ Nalezy zablokowa¢ wat. Umiesci¢ klucz w otworze w gtowicy tngcej
i obracac tarcze az do jej zablokowania.

¢ Moment dokrecania $ruby mocujacej tarcze to: 25 Nm (215 in.Ib).

Ostona tarczy

Nalezy wyregulowac ostone osprzetu tngcego, tak by cze$¢ tylna znalazta
sig na réwni zobrabianym elementem. Woéwczas odpryski iiskry
z przecinanego materiatu beda zbierane przez ostone i odprowadzane
z dala od operatora.

Ostona tarczy posiada potgczenie cierne zaciskowe.

* Nalezy docisng¢ konce tarczy do obrabianego elementu Ilub
wyregulowac¢ ostone za pomocg uchwytu do regulacji. Ostona musi
sie zawsze znajdowaé na maszynie.
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Obracana glowica tnaca

Maszyna wyposazona jest w obracang gtowice tngca, ktéra umozliwia
ciecie w poblizu $cian lub na poziomie gruntu, a jedynym ograniczeniem
jest grubosé tarczy tngcej.

W przypadku odbicia w trakcie pracy obrécong glowicg tnaca,
zachowanie kontroli nad maszyng jest trudniejsze. Tarcza tngca znajduje
sig dalej od $rodka maszyny, co oznacza, ze uchwyt i tarcza tngca nie sg
ustawione w jednej linii. Gdy tarcza utknie lub zakleszczy sie w strefie
zagrozenia odbiciem trudniej jest opanowa¢ maszyne. Dodatkowe
informacje na ten temat mozna znalez¢ w czesci ,Odbicie” w rozdziale
,Obstuga”.

Niektore z funkcji zapewniajgcych maszynie ergonomie, takie jak
wywazenie, sg wowczas zagrozone. Cigcie obrdcong gtowicg tnacag
nalezy wykonywac tylko jesli ciecie w normalny sposéb jest niemozliwe.
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Odkreci¢ trzy nakretki (A) mocujgce gorng ostone pasa. Obrdci¢
napinacz pasa (B) do potozenia ,0”, by zwolni¢ napigcie.

+  Zdjg¢ gorng ostone pasa.

¢ Odtgczyc ztgczki weza na wodg i uchwyt od ostony tarczy (C).
Zdja¢ blokade (D).

+ Teraz mozna zdemontowac glowice tngcg z maszyny. Zdja¢ pas
Z kota pasowego.




POSTEPOWANIE Z PALIWEM

Informacje ogélne

NIEBEZPIECZENSTWO! Uruchomienie
silnika w zamknigetym lub stabo
wentylowanym pomieszczeniu moze
prowadzi¢ do $mierci wskutek uduszenia
lub zatrucia tlenkiem wegla. Aby zapewni¢
prawidlowa cyrkulacje powietrza w trakcie
pracy w rowach lub wykopach

o gtebokosci przekraczajacej metr, nalezy
uzywac wentylatorow.

Paliwo i opary paliwa s3 fatwopalne, a ich
wdychanie lub kontakt ze skorg moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen. Dlatego
w trakcie czynnosci zwigzanych z paliwem
nalezy zachowywac ostroznosc¢ i dbac

o odpowiednig wentylacje.

Spaliny z silnika s3 gorace i moga zawiera¢
iskry grozace pozarem. Nigdy nie nalezy
uruchamiaé maszyny w pomieszczeniach
ani w poblizu tatwopalnych materiatow.

W poblizu paliwa nie nalezy pali¢
papieroséw ani umieszcza¢ goracych
przedmiotow.

Paliwo

UWAGA! Maszyna wyposazona jest w silnik dwusuwowy, nalezy
wiec zawsze stosowa¢ mieszanke paliwa ioleju do silnikéw
dwusuwowych. Wazne jest precyzyjne odmierzenie ilosci oleju, tak
by uzyska¢ odpowiednia  mieszanke. W  przypadku
przygotowywania niewielkich ilosci paliwa, nawet niewielkie
niedoktadno$ci mogg wptyngé na jako$¢ mieszanki.

Benzyna

. Nalezy uzywa¢ dobrej jakos$ci benzyny bezotowiowej
lub otowiowej.

. Najnizsza zalecana liczba oktanowa to 90 (RON).
Praca silnika przy nizszej niz 90 liczbie oktanowej
moze spowodowaé tzw. stukanie. W rezultacie
podnosi sie temperatura silnika, co moze

spowodowac jego powazne uszkodzenie.
. W przypadku ciggtej pracy zwyzszg predkoscig
obrotowg zaleca sie wyzszg liczbg oktanowa.

Paliwo ekologiczne

Zalecamy stosowanie paliwa alkilatowego, do silnikéw dwusuwowych
lub ekologicznego do silnikéw czterosuwowych wymieszanego
z olejem do dwusuwow, jak okreslono nizej. Nalezy pamieta¢, ze po
zmianie typu paliwa moze by¢ konieczna regulacja gaznika (patrz
instrukcje w czesci ,Gaznik”).

Mozna uzywa¢ paliwa zmieszanego z etanolem E10 (maks. 10%
etanolu). Mieszanki etanolu powyzej E10 sg zbyt ubogie, aich
stosowanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia silnika.

Olej do silnikow dwusuwowych

Dla optymalnej pracy maszyny zaleca si¢ stosowanie oleju do
dwusuwow, stworzonego specjalnie z mys$lg o naszych silnikach
dwusuwowych chtodzonych powietrzem.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ oleju do silnikéw dwusuwowych
chiodzonych woda, zwanego olejem do silnikéw przyczepnych
(oznaczonego TWC).

Nigdy nie nalezy uzywac oleju do silnikow czterosuwowych.

Mieszanie

Olej i benzyng nalezy zawsze mieszac ze sobg w czystym pojemniku
na benzyne.

Nalezy zawsze zaczyna¢ od wlania potowy ilosci benzyny,
a nastepnie dodac¢ caly olej. Wymiesza¢ mieszanke (wstrzasngé
pojemnikiem). Doda¢ pozostatg benzyne.

Przed wlaniem do zbiornika maszyny, wymiesza¢ mieszanke
(wstrzgsnaé¢ pojemnikiem).

Nie nalezy jednorazowo miesza¢ ilosci benzyny wiekszej, niz
zostanie wykorzystana przez miesigc.

Proporcje mieszania

Olej do silnikéw dwusuwowych, |,
Benzyna, | 2,5% (1:40)
5 0,125
10 0,25
15 0,375
20 0,5
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Uzupetnianie paliwa

NIEBEZPIECZENSTWO! Przestrzeganie
nastepujacych srodkow ostroznosci
obniza ryzyko pozaru:

W poblizu paliwa nie nalezy pali¢
papieroséw ani umieszczac¢ goracych
przedmiotow.

Przed uzupetnieniem paliwa nalezy
wylaczy¢ silnik i zaczekac kilka minut, az
ostygnie. Silnik powinien by¢ wytaczony,
a wylacznik powinien znajdowac sie

w potozeniu STOP.

Uzupetniajac paliwo, nalezy powoli
odkrecac korek wlewu, by stopniowo
zwalnia¢ ci$nienie.

Oczysci¢ obszar wokot korka wlewu
paliwa.

Nieprawidiowo dokrecony korek moze sig
odkreci¢ pod wply drgan, p duj
wyciek paliwa, co stwarza zagrozenie
pozarem.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy
odsuna¢ jg o co najmniej 3 m od miejsca
uzupetniania paliwa.

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ maszyny:

14

na ktorg rozlano paliwo lub olej silnikowy. Nalezy zetrze¢ rozlany
ptyn i zaczekac¢, az reszta wyparuje;

jezeli operator oblat siebie lub odziez paliwem. W takiej sytuaciji
powinien sie przebra¢ i umy¢ wszystkie czegsci ciata, ktére miaty
kontakt z paliwem. Nalezy uzy¢ w tym celu wody z mydtem;

z ktorej wycieka paliwo. Nalezy regulamie sprawdza¢ korek wlewu
paliwa i przewody paliwowe pod katem szczelnosci;

jezeli korek wlewu paliwa nie zostat dobrze zakrecony po
uzupetnieniu paliwa.

Transport i przechowywanie

Maszyne ipaliwo nalezy przechowywac itransportowac tak, by
chroni¢ ewentualne rozlane paliwo lub spaliny przed kontaktem
ziskrami lub otwartym ogniem, na przyktad z urzadzen
elektrycznych, silnikow elektrycznych, przewodow/przetgcznikow
elektrycznych czy bojleréw.

Paliwo  nalezy zawsze przechowywac i
w przeznaczonych do tego pojemnikach.

transportowaé

Przechowywanie dtugoterminowe

Na czas dlugotrwatego przechowywania maszyny nalezy oprézni¢
zbiornik paliwa.
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Sprzet ochronny

Informacje ogoéine

Nie nalezy pracowa¢ maszyna, jezeli nie ma mozliwosci wezwania
pomocy w razie wypadku.

Srodki ochrony indywidualnej

Pracujgc maszyng nalezy zawsze stosowac atestowane $rodki ochrony
indywidualnej. Srodki ochrony indywidualnej nie zmniejszajg ryzyka
odniesienia obrazen, ale tagodzg skutki wypadkéw. O pomoc w doborze

odpowiednich

$rodkdw ochrony indywidualnej nalezy poprosi¢

sprzedawce.

NIEBEZPIECZENSTWO! Uzytkowanie
maszyn, takich jak przecinarki,
szlifierki czy wiertnice, ktére szlifujg
lub formuja materiaty, moze
generowac pyt i opary mogace
zawiera¢ niebezpieczne substancje
chemiczne. Nalezy zapoznac sie

z wiasciwosciami obrabi

materiatu i zastosowa¢ odpowiednia
maske przeciwpylowa.

Diugotrwate narazenie na hatas moze
p ¢ trwate kodzenie
stuchu. Nalezy zawsze stosowa¢
atestowane ochronniki stuchu.
Pracujac w ochronnikach stuchu
nalezy zwraca¢ szczego6lng uwage na
sygnaly i okrzyki ostrzegawcze. Po
wytaczeniu silnika, zawsze
natychmiast zdejmowac ochronniki
stuchu.

Nalezy zawsze mie¢ na sobie:

atestowany kask ochronny,
ochronniki stuchu,

atestowang ochrone oczu. W razie uzywania ostony twarzy nalezy
korzystac takze z okularéw ochronnych,

atestowane $rodki ochrony drég oddechowych,
grube rekawice ochronne,

dopasowane, wytrzymate i wygodne ubrania zapewniajace petng
swobode ruchu. Cigcie generuje iskry, ktére moga podpali¢ odziez.
Zalecamy zaktadanie odziezy z ognioodpornej bawetny lub grubego
dzinsu. Nie nalezy zaktada¢ ubran z materiatéw, takich jak nylon,
poliester czy wiskoza. Po zapaleniu materialy te moga si¢ stopi¢
i przywrze¢ do skoéry. Nie nalezy pracowaé w krétkich spodniach,

buty ze stalowymi podnoskami i antyposlizgowymi podeszwami.

Inne srodki ochrony indywidualnej

OSTRZEZENIE! W trakcie pracy
maszyna moga powstawac iskry
grozace pozarem.

Nalezy zawsze mie¢ pod reka sprzet
gasniczy.

Gasnica.

Nalezy zawsze mie¢ pod rekg apteczke pierwszej pomocy.

Ogolne srodki ostroznosci

Niniejsza czg$¢ opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa zwigzane

z uzytkowaniem maszyny.

Informacje te w zadnym wypadku nie

zastepujg profesjonalnych umiejetnosci i doswiadczenia.

Przed przystgpieniem do pracy maszyng prosimy uwaznie ize
zrozumieniem zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Zaleca sig, by
osoby po raz pierwszy pracujgce maszyng przeszly najpierw
przeszkolenie praktyczne.

Nalezy pamieta¢, ze to operator ponosi odpowiedzialno$¢ za
ochrone 0sob oraz ich mienia przed wypadkami i zagrozeniami.

Maszyne nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Wszystkie oznaczenia
i etykiety muszg by¢ w petni czytelne.

Nalezy zawsze kierowac¢ si¢ zdrowym
rozsadkiem

Niemozliwe jest opisanie wszystkich sytuacji, w jakich moze sie znalez¢
operator. Nalezy zawsze zachowywac ostrozno$¢ i kierowac sig zdrowym
rozsadkiem. W sytuacji, w ktorej operator nie czuje si¢ bezpiecznie,

powinien

przerwa¢ prace izasiggng¢ porady eksperta. Nalezy

skontaktowa¢ sig ze swoim dealerem, przedstawicielem serwisu lub
doswiadczonym uzytkownikiem. Operator nie powinien wykonywaé
zadan, co do ktérych ma watpliwosci!

NIEBEZPIECZENSTWO! Nieprawidtowo
lub nieostroznie uzytkowana maszyna
moze stanowi¢ niebezpieczne narzedzie

ace dopr dzi¢ do p znych
obrazen lub nawet $mierci operatora
badz innych oséb.

Nigdy nie nalezy zezwala¢ dzieciom ani
innym osobom, ktére nie zostaty
przeszkolone w zakresie obstugi
maszyny, na uzytkowanie lub
serwisowanie maszyny.

Nigdy nie nalezy zezwala¢ nikomu na
uzytkowanie maszyny, nie upewniwszy
sig, ze dana osoba doktadnie zapoznata
sig z trescig instrukcji obstugi.

Nigdy nie nalezy obstugiwa¢ maszyny
pod wplywem zmeczenia, alkoholu,
narkotykow, lekéw badz jakichkolwiek
innych czynnikéw majacych wplyw na
wzrok, czujnosé, koordynacje badz
ocene sytuacji.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

16

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nieuprawnione modyfikacje i/lub
osprzet moga prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub nawet
$mierci operatora badz innych os6b.

W Zzadnym wypadku nie nalezy, bez
zgody producenta, wprowadzaé
zmian w konstrukcji maszyny.

Nigdy nie nalezy pracowac
uszkodzong maszyna. Nalezy
przeprowadza¢ kontrole
bezpieczenstwa, konserwacje oraz
czynnosci serwisowe opisane

w niniejszej instrukcji. Niektore

z czynnosci konserwacyjnych

i serwisowych musza by¢
wykonywane przez przeszkolonych
i wykwalifikowanych specjalistow.
Patrz instrukcje w czesci
»Konserwacja”.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych
czesci zamiennych.

NIEBEZPIECZENSTWO! Maszyna
w trakcie pracy wytwarza pole
elektromagnetyczne.

Pole to moze w pewnych
okolicznosciach wplywac na
dziatanie aktywnych lub pasywnych
implantéw medycznych. Aby
zmniejszy¢ ryzyko powaznych lub
$miertelnych obrazen, zalecamy
osobom z implantami medycznymi
skonsultowanie si¢ ze swoim
lekarzem i producentem implantu
medycznego przed przystapieniem
do obstugi niniejszej maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO! Bezpieczna
odlegtos¢ od przecinarki to
15 metréw. Operator ponosi
jpowiedzialnosé za dopil
by w jscu pracy nie znaj
sie zadne zwierzeta ani osoby
postronne. Nie nalezy rozpoczynaé
cigcia do momentu uprzatniecia
miejsca pracy i przyjecia przez
operatora stabilnej pozycji.

nie,

Nalezy obserwowac¢ otoczenie, by mie¢ pewno$¢, ze nic nie wplynie
na kontrole nad maszyna.

Nalezy dopilnowac, by nikt ani nic nie weszto w kontakt z osprzetem
tngcym ani nie zostato trafione materiatem wyrzucanym przez tarcze.

Nie nalezy pracowa¢ maszyng w ztych warunkach atmosferycznych,
takich jak gesta mgta, ulewny deszcz, silny wiatr, bardzo niska
temperatura itp. Praca w ztych warunkach atmosferycznych moze
prowadzi¢ do powstania niebezpiecznych warunkéw, np. $liskiej
nawierzchni.

Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ pracy maszyng przed uprzatnigciem
miejsca pracy izajgciem stabilnej pozycji. Nalezy uwaza¢ na
wszelkie przeszkody, ktére moga sie nagle poruszyé. Nalezy
dopilnowa¢, by nie doszio do obluzowania ani upadku materiatu,
gdyz mogtoby to skutkowa¢ obrazeniami operatora. Szczegdlng
ostrozno$¢ nalezy zachowywac podczas pracy na pochytosci.

Nalezy zadba¢ o odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy, tak by
stworzy¢ bezpieczne $rodowisko robocze.

Nalezy dopilnowa¢, by przez miejsce pracy nie przebiegaty zadne
rury ani przewody elektryczne, gdyz moze dojs¢ do ich przeciecia.

W przypadku przecinania pojemnika (beczki, rury itp.), nalezy
najpierw sie upewni¢, ze nie zawiera fatwopalnych materiatéw ani
innych substancji lotnych.

Podstawowe techniki pracy

NIEBEZPIECZENSTWO! Nie nalezy
przechyla¢ przecinarki na boki, gdyz
moze to doprowadzi¢ do
zakleszczenia sig lub ztamania
tarczy, a to z kolei moze skutkowac
obrazeniami.

Nalezy zawsze unika¢ szlifowania
bokiem tarczy, gdyz niemal na
pewno skonczy si¢ to jej
kodzeniem lub
¢ rozlegtymi
Nalezy uzywac wytacznie czesci
przeznaczonej do cigcia.

i moze

Przed umieszczeniem tarczy

W nacigciu wykonanym inng tarcza,
nalezy sig¢ upewni¢, ze nie jest ono
wezsze od uzywanej tarczy, gdyz
dopr itoby to do zaki i
tarczy i odbicia.

Nigdy nie nalezy uzywac tarczy
diamentowej do cigcia tworzywa
sztucznego. Ciepto wytwarzane
w trakcie cigcia moze stopic
tworzywo, ktére z kolei moze
przywrze¢ do tarczy, powodujac
odbicie.

Cigcie metalu wigze sie

z powstawaniem iskier, ktére moga
doprowadzi¢ do pozaru. Nie nalezy
uzywac narzedzia w poblizu
tatwopalnych substancji ani gazéw.

Maszyna przeznaczona jest do cigcia za pomoca tarcz $ciernych lub
diamentowych do maszyn recznych o duzej predkosci. Maszyny nie
nalezy uzywac z tarczami zadnego innego typu ani do innego rodzaju
ciecia.

Sprawdzi¢, czy tarcza tngca zostata prawidtowo zamontowana i nie
nosi oznak uszkodzenia. Patrz instrukcje w cze$ciach ,Tarcze tngce”
oraz ,Montaz i regulacje”.

Nalezy dopilnowa¢ uzywania tarczy tngcej dostosowanej do zadania.
Patrz instrukcje w czeéci ,Tarcze tnace”.
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. Nigdy nie nalezy cig¢ azbestu!

. Przecinarke nalezy trzymac obiema rekami, pewnie chwytajac
uchwyt, obejmujgc go palcami. Prawa reka powinna znajdowac sie
na tylnym uchwycie, alewa na przednim. Chwyt ten powinni
stosowaé wszyscy operatorzy, zaréwno prawo- jak i leworeczni.
Nigdy nie nalezy pracowac przecinarkg trzymana tylko jedng reka.

¢ Nalezy stawac¢ réwnolegle do tarczy tngcej. Nalezy unika¢ stawania
bezposrednio za tarczg. W razie odbicia przecinarka poruszy sie
w ptaszczyznie tarczy.

¢ Gdy wigczony jest silnik maszyny, nalezy zachowywac bezpieczng
odlegto$¢ od tarczy tngcej.

¢ Nigdy nie nalezy zostawia¢ bez nadzoru maszyny z wigczonym
silnikiem.

* Nigdy nie nalezy przenosi¢ maszyny z wigczonym osprzetem
tngcym. Przed odiozeniem maszyny na ziemig nalezy sie upewnic,
ze tarcza catkowicie si¢ zatrzymata. Maszyna wyposazona jest
w hamulec cierny skracajgcy czas zatrzymywania sig tarczy.

. Nalezy wyregulowa¢ ostong osprzetu tngcego, tak by czes¢ tylna
znalazta si¢ na réwni z obrabianym elementem. Wéwczas odpryski
iiskry z przecinanego materialu bedg zbierane przez ostone
i odprowadzane z dala od operatora. W trakcie pracy na maszynie
zawsze muszg znajdowac sie ostony urzadzenia tngcego.

¢ Nigdy nie nalezy uzywa¢ strefy odbicia tarczy do ciecia. Patrz
instrukcje w czesci ,Odbicie”.

¢  Nalezy zachowywaé réwnowage i dbac o solidne oparcie dla stép.

¢ Nigdy nie nalezy cig¢ na wysokosci powyzej ramion.

. Nigdy nie nalezy cig¢ z drabiny. Gdy konieczne jest wykonanie ciecia
powyzej linii ramion, nalezy skorzysta¢ z platformy lub rusztowania.
Nie nalezy nadmiernie si¢ przechylac.

. Nalezy zachowywac¢ komfortowg odlegtos$¢ od miejsca pracy.

. Nalezy dopilnowa¢, by w chwili uruchamiania maszyny tarcza
niczego nie dotykata.

¢ Nalezy ostroznie uruchamia¢ tarcze tngcg z wysoka predkoscig
obrotowg (z catkowicie otwarta przepustnicg). Peing predkos$¢
nalezy utrzymywac¢ do zakoriczenia cigcia.

. Nalezy pozwoli¢ maszynie pracowa¢ bez dociskania tarczy.

. Przesuwa¢ maszyne w linii tarczy. Obcigzenie boczne moze
uszkodzi¢ tarcze i jest bardzo niebezpieczne.

¢ Przesuwa¢ tarcze powoli w przéd iw tyt, by zapewni¢ niewielkg
powierzchnig kontaktu migdzy tarczg a cigtym materiatem. Obniza
to temperature tarczy i zapewnia wydajng prace.

Eliminacja pytu

Maszyna wyposazona jest w zestaw do pracy na mokro, zapewniajgcy
maksymalng kontrole zapylenia.

W miare mozliwosci nalezy uzywa¢ tarcz do ciecia na mokro
z chtodzeniem woda, co zapewni optymalng eliminacje pytu. Patrz
instrukcje w czgéci , Tarcze tnace”.

Aby zwigza¢ powstajgcy pyt, nalezy wyregulowa¢ przeptyw wody za
pomocg zaworu. llo$¢ wymaganej wody rézni sig w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej pracy.

Jezeli waz odigczy sig¢ od zrédta wody, oznacza to, ze maszyna
podtgczona zostata do wody o zbyt wysokim ci$nieniu. Zalecane ci$nienie
wody mozna znalez¢ w czgéci ,Dane techniczne”.
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Ciecie tarczami zgbatymi/z ostrzami z weglika
wolframu w trakcie akcji ratunkowych

NIEBEZPIECZENSTWO! Przecinarki
nie nalezy nigdy uzywac z tarcza

z ostrzami z weglika wolframu w
sytuacjach innych niz awaryjne, czyli
na przyktad w branzy budowlane;j.

Nalezy pamigtac, ze nieprawidiowo
uzytkowane tarcze z ostrzami

z weglika wolframu s3 bardziej
narazone na odbicie niz tarcze
$cierne czy diamentowe.

Jezeli publiczna stuzba ratownicza (straz pozarna), ktéra nabyta niniejsza
przecinarkeg, postanowi jg wyposazy¢ w tarcze z ostrzami z weglika
wolframu  na potrzeby akcji ratunkowych, nalezy pamigtac¢
0 nastepujgcych zasadach bezpieczenstwa.

Szkolenie i $rodki ochrony indywidualnej

. Przecinarke obstugiwa¢ mogg wyltgcznie operatorzy przeszkoleni
w zakresie pracy przecinarkg wyposazong w tarcze z ostrzami
z weglika wolframu.

*  Operator przez caty czas musi mie¢ na sobie wszystkie stosowne
srodki ochrony przeciwpozarowe;.

¢ Operator musi mie¢ na sobie petng ostone twarzy (nie tylko okulary
ochronne), by chroni¢ twarz przed wyrzucanymi materiatami lub
nagtym odbiciem przecinarki.

Obszar zagrozony

W obszarze zagrozonym wyrzucanym materiatem nie mogg sie
znajdowa¢ zadne osoby bez wskazanych wyzej $rodkéw ochrony

indywidualnej.

20 m (66 ft)

Predkos¢ tarczy

Nalezy ostroznie uruchamiac tarcze tngca z wysoka predkoscig obrotowg
(z catkowicie otwartg przepustnicg). Peing predkos$¢ nalezy utrzymywac
do zakonczenia cigcia. Niska predko$¢ tarczy, zwtaszcza w twardym
i cienkim materiale, moze prowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odtamania
ostrza z weglika wolframu.
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Cienkie materiaty

Dla zachowania mozliwie najlepszej kontroli, przecinanie cienkich
i twardych materiatéw (np. dachu pokrytego blachg) nalezy wykonywac
do przodu.

Zakleszczenie

Aby zapobiec zakleszczeniu tarczy, nalezy doktadnie oceni¢, jak
zachowa si¢ przedmiot na ostatnim etapie cigcia. Naciecie musi
pozostawac otwarte. Jezeli cigty przedmiot sig ugnie lub nacigcie zacznie
sig zamykac, tarcza moze sig¢ zakleszczy¢, powodujac odbicie lub
uszkodzenie tarczy.

X 4

Cigcie w linii prostej

Odejscie od linii cigcia (skrecenie, skos) zmniejsza wydajno$¢ cigcia
i moze uszkodzic tarcze.

Przed kazda akcja ratunkowa

Sprawdzi¢, czy tarcza i ostona tarczy nie s uszkodzone lub popekane.
Po uderzeniu w przeszkode lub stwierdzeniu pekniecia wymieni¢ tarcze
lub ostong tarczy.

¢  Sprawdzi¢, czy z tarczy nie odpadty ostrza z weglika wolframu.

. Sprawdzi¢, czy tarcza nie jest skrzywiona lub nie nosi oznak
peknigcia badz innych uszkodzen.

W trakcie ciecia twardych materiatéw tarcze z ostrzami z weglika
wolframu szybko tracg ostro$¢. Dla zapewnienia maksymalnej
wydajnosci w trakcie operaciji ratunkowych, zalecamy montowanie nowej
tarczy.
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Odbicie

NIEBEZPIECZENSTWO! Odbicia
pojawiaja si¢ nagle i moga by¢
bardzo gwattowne. Przecinarka moze
podskoczyc¢ i cofngé sige w kierunku
operatora, powodujac powazne
obrazenia lub nawet $mier¢. Przed
przystapieniem do pracy maszyna
kluczowe znaczenie ma zrozumienie,
co powoduje odbicia i jak ich unikaé¢.

Odbicie to nagly ruch w gore, do ktérego dochodzi, gdy tarcza sie
zakleszczy w strefie odbicia. Wigkszos$¢ odbic jest niewielka i nie stwarza
wiekszego zagrozenia. Jednak moga tez wystgpowac bardzo gwattowne
odbicia, wyrzucajgce przecinarke w gore i do tytu w kierunku operatora,
powodujgce powazne obrazenia lub nawet $mierc.

Sita reakcji

W trakcie cigcia zawsze dziata sita reakcji. Sita ta ciggnie maszyne
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. W wiekszosci
przypadkow sita ta jest pomijalna. Jezeli jednak dojdzie do zakleszczenia
tarczy, sita reakcji wzro$nie ioperator moze mie¢ problem
z zachowaniem kontroli nad przecinarka.

Nigdy nie nalezy przenosi¢ maszyny z wigczonym osprzetem tngcym.
Efekt zyroskopowy moze zaktdci¢ ruch.

Strefa odbicia

Nigdy nie nalezy uzywac strefy odbicia tarczy do cigcia. JeZeli dojdzie do
zakleszczenia tarczy w strefie odbicia, sita reakcji wypchnie przecinarke
w gére i do tytu w kierunku operatora, powodujgc powazne obrazenia lub
nawet $mier¢.

Odbicie w goére

W przypadku ciecia strefg odbicia, oddziatujgce sity poprowadzg tarcze
w gore wycigcia. Nie uzywac strefy odbicia.

Aby tego unikng¢, nalezy cig¢ dolng ¢wiartkg tarczy.

S

Odbicie po zakleszczeniu

Do zakleszczenia dochodzi, gdy nacigcie si¢ zamknie i uwigzi tarcze. Gdy
dojdzie do zakleszczenia tarczy, sita reakcji wzrasta i operator moze mie¢
problem z zachowaniem kontroli nad przecinarka.

Jezeli dojdzie do zakleszczenia tarczy w strefie odbicia, sita reakcji
wypchnie przecinarke w gére i do tylu w kierunku operatora, powodujgc
powazne obrazenia lub nawet $mier¢. Nalezy uwaza¢ na mozliwy ruch
obrabianego elementu. Jezeli obrabiany element nie bedzie odpowiednio
podparty i przesunie si¢ w trakcie ciecia, moze doj$¢ do zakleszczenia
tarczy i odbicia.

Cigcie rur

W trakcie cigcia rur nalezy zachowywac szczegoing ostroznos¢. Jezeli
rura nie jest odpowiednio podparta, a nacigcie pozostaje przez caly czas
otwarte, moze doj$¢ do zakleszczenia tarczy w strefie odbicia i siinego
odbicia. Nalezy szczegdlnie uwaza¢ podczas ciecia rur kielichowych lub
rur w wykopie, ktére nie sg odpowiednio podparte i moga sig¢ zapas¢.

Przed rozpoczeciem ciecia rure nalezy zabezpieczy¢, tak by sie nie
poruszyta ani nie obrdcita w trakcie ciecia.

Jezeli dopusci sie do zapadnigcia rury i zamknigcia naciecia, tarcza
zostanie zakleszczona w strefie odbicia i moze doj$¢ do silnego odbicia.
Jezeli rura jest odpowiednio podparta,
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koniec rury opadnie, nacigcie sie otworzy i nie dojdzie do zakleszczenia.

)

Procedura prawidtowego przecinania rury
1 Najpierw przecig¢ czesc I.
2 Przej$é do strony Il i cigé od czesci | do dotu rury.

3 Przej$é do strony Il i przecigé pozostatg czesc¢ rury, konczac na dole.

Unikanie odbicia

Odbicia tatwo jest unikngé.

¢ Nalezy zawsze podpiera¢ ciety materiat, tak by nacigcie pozostawato
otwarte po przejéciu tarczy. Dopoki nacigcie pozostanie otwarte, nie
dojdzie do odbicia. Jezeli naciecie si¢ zamknie, zakleszczy tarcze
i wystgpi ryzyko odbicia.

\ ¥ A
% | ”l
T I & &

Nalezy zachowywa¢ ostrozno$¢, umieszczajac tarcze w istniejgcym
nacieciu.

* Nalezy uwaza¢ na poruszenie sie obrabianego elementu oraz
wszelkie inne zdarzenia, ktére mogg spowodowaé¢ zamknigcie
naciecia i zakleszczenie tarczy.

Transport i przechowywanie

* Na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ sprzet, by unikngé
uszkodzenia w trakcie transportu i wypadkow.

¢ Nie nalezy przechowywac ani przewozi¢ przecinarki z zamontowang
tarczg tngca.

¢ Informacje na temat transportu i przechowywania tarcz tnacych
mozna znalez¢ w czesci ,Tarcze tnace”.

* Informacje na temat transportu iprzechowywania paliwa mozna
znalez¢ w czesci ,Postepowanie z paliwem”.

* Sprzet nalezy przechowywa¢ w zamykanym pomieszczeniu, do
ktérego dostgpu nie majg dzieci ani nieupowaznione osoby.

20



URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE

Przed uruchomieniem

NIEBEZPIECZENSTWO! Przed
uruchomieniem nalezy: uwaznie i ze
zrozumieniem zapoznac sie

z instrukcja obstugi.

Nalezy stosowac srodki ochrony
indywidualnej. Patrz cze$¢ ,,Srodki
ochrony indywidualnej”.

Nie nalezy uruchamia¢ maszyny bez
zamontowanego pasa i ostony pasa.
W innym przypadku moze dojs$¢ do

odtaczenia sig sprzegta i powstania
obrazen osobistych.

Nalezy sprawdzic¢, czy korek wlewu
paliwa jest dobrze dokrecony i czy
nie doszto do wycieku paliwa.

Nalezy dopilnowa¢, by w miejscu
pracy nie znajdowaly si¢ zadne
osoby postronne, gdyz stwarza to
ryzyko powstania powaznych
obrazen osobistych.

*  Przeprowadzi¢ konserwacje codzienng. Patrz cze$¢ ,Konserwacja”.

Uruchamianie

NIEBEZPIECZENSTWO! Po
uruchomieniu silnika tarcza tnaca
zaczyna si¢ obracac¢. Nalezy
dopilnowac, by mogta sie¢ obracaé
swobodnie.

Uruchamianie zimnego silnika:

Nalezy sie upewni¢, ze wytgcznik (STOP) jest przetaczony
na lewo.

Potozenie poczatkowe przepustnicy issania uzyskuje sie,
catkowicie wyciggajac dzwignig ssania.

¢ Zawor dekompresyjny: Wcisngé zawoér, by obnizy¢ cisnienie
wcylindrze, co pomaga uruchomi¢ przecinarke. Zaworu
dekompresyjnego nalezy uzywa¢ przy kazdym uruchomieniu. Po
uruchomieniu maszyny zawor automatycznie powraca do potozenia
poczatkowego.

¢ Wciska¢ membrane pompki paliwa do chwili, gdy zacznie wypetnia¢
ja paliwo (ok. 6 wcisnie¢). Membrana nie musi zosta¢ catkowicie
wypetniona.

¢ Chwyci¢ uchwyt przedni lewa dtonig. Umiesci¢ prawg stope w dolnej
czesci uchwytu tylnego, dociskajgc maszyne do ziemi. Pociggac
uchwyt rozrusznika prawg dionig do chwili uruchomienia silnika.
Nigdy nie nalezy owija¢ linki rozrusznika wokét dtoni.

¢ Wcisng¢ dzwignie ssania, gdy tylko silnik sie uruchomi, gdyz w innym
przypadku silnik po kilku sekundach zgasnie. (Jezeli mimo tego silnik
sie wylgczy, ponownie pociggna¢ uchwyt rozrusznika).

¢ Wcisng¢ dzwignie przepustnicy, by zwolni¢ przepustnicg. Maszyna
zacznie pracowac na biegu jatowym.

UWAGA! Powoli pocigga¢ prawg rekg linke rozrusznika, az do wyczucia
oporu (do zaskoczenia zapadki rozrusznika), po czym pociagna¢ ja
zdecydowanie i gwattownie.

Nie nalezy wyciggac linki rozrusznika catkowicie, ani puszcza¢ uchwytu
rozrusznika, gdy linka jest catkowicie wyciggnieta. Moze to spowodowac
uszkodzenie maszyny.
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Uruchamianie cieptego silnika:

22

Nalezy sie upewnié, ze wylgcznik (STOP) jest przetaczony na lewo.

Ustawi¢ dzwignie ssania w potozeniu ssania. Jest to takze
automatyczne potozenie poczatkowe przepustnicy.

Zawor dekompresyjny: Wcisngé zawoér, by obnizy¢ ci$nienie
wcylindrze, co pomaga uruchomi¢ przecinarke. Zaworu
dekompresyjnego nalezy uzywaé przy kazdym uruchomieniu. Po
uruchomieniu maszyny zawor automatycznie powraca do potozenia
poczatkowego.

i?

X

Weisngé dzwignig ssania, by wylgczy¢ ssanie
przepustnicy pozostanie bez zmian).

(potozenie

v

Chwyci¢ uchwyt przedni lewg dtonig. Umiesci¢ prawg stope w dolnej
czgsci uchwytu tylnego, dociskajgc maszyne do ziemi. Pocigga¢
uchwyt rozrusznika prawg dionig do chwili uruchomienia silnika.
Nigdy nie nalezy owijac¢ linki rozrusznika wokét dtoni.

Zatrzymywanie

Gdy maszyna sie uruchomi, wcisngé dzwignie przepustnicy, by
zwolni¢ przepustnice. Maszyna zacznie pracowa¢ na biegu
jatowym.

UWAGA! Powoli pocigga¢ prawg reka linke
rozrusznika, az do wyczucia oporu (do zaskoczenia
zapadki rozrusznika), po czym pociagna¢ ja
zdecydowanie i gwattownie.

Nie nalezy wyciggac¢ linki rozrusznika catkowicie, ani
puszcza¢ uchwytu rozrusznika, gdy linka jest
catkowicie wyciggnigta. Moze to spowodowac
uszkodzenie maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO! W trakcie
pracy silnika powstaja spaliny
zawierajace substancje chemiczne,
takie jak niespalone weglowodory

i tlenek wegla. Zwiazki zawarte

w spalinach moga powodowaé
problemy z oddychaniem, raka, wady
wrodzone lub inne problemy
reprodukcyjne.

Tlenek wegla jest bezbarwny
i pozbawiony smaku i zawierajg go
ystkie spaliny. P k zatrucia
tlenkiem wegla charakteryzuje sig
lekkimi zawrotami gtowy, ktére moga
zwrdci¢ uwage zatrutej osoby, ale
niekonieczne. Jezeli stezenie tlenku
wegla bedzie wystarczajaco wysokie,
dana osoba moze straci¢ przytomnosé
bez ostrzezenia. Jako ze tlenek wegla
jest pozbawiony smaku i zapachu, jego
obecnos¢é moze pozostac
niezauwazona. Tlenek wegla zawsze
towarzyszy pojawieniu sie spalin. Nigdy
nie nalezy uzywac przecinarki
spalinowej w pomieszczeniach, rowach
o gtebokosci powyzej 1 m ani w innych
stabo wentylowanych przestrzeniach.
Pracujac w rowach i innych
zamknigtych przestrzeniach nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

OSTRZEZENIE! Po zatrzymaniu
silnika tarcza tnagca moze si¢
obracac jeszcze nawet przez minute
(bezwtadnosc¢ tarczy). Nalezy
dopilnowa¢, by tarcza tnagca mogta
si¢ swobodnie obraca¢ do
catkowitego zatrzymania.

Wytgczy¢ silnik, przetgczajac wylacznik (STOP) na prawo.
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Informacje ogélne

NIEBEZPIECZENSTWO! Uzytkownik moze przeprowadzaé wytacznie prace konserwacyjne i serwisowe opisane
W niniejszej instrukcji obstugi. Powazniejsze prace musza by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis.

Silnik powinien by¢ wytaczony, a wytacznik powinien znajdowac si¢ w potozeniu STOP.
Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej. Patrz cze$¢ ,,Srodki ochrony indywidualne;j”.
Jezeli konserwacja maszyny przeprowadzana bedzie nieprawidiowo, a serwis/naprawa nie zostang wykonane

profesjonalnie, trwato$¢ uzytkowa maszyny moze sie zmniejszy¢, a ryzyko wypadkow wzrosnaé. Aby uzyskaé wigcej
informacji, nalezy skontaktowac sie z najblizszym serwisem.

. Nalezy regularnie kontrolowa¢ maszyne i dokonywa¢ najwazniejszych regulacji i napraw.

Harmonogram konserwacji

W harmonogramie konserwacji wskazano, ktére czesci maszyny wymagajg konserwaciji i z jakg czestotliwoscig nalezy jg przeprowadzac.
Czestotliwos¢ obliczona zostata z myslg o codziennym uzytkowaniu maszyny, ale moze by¢ inna w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania.

Codzienna konserwacja Konserwacja raz w tygodniu Konserwacja raz w miesiacu
Czyszczenie Czyszczenie Czyszczenie
Czyszczenie maszyny z zewngtrz Swieca zaptonowa

\Wiot powietrza chtodzacego Zbiornik paliwa

Kontrola dziatania Kontrola dziatania Kontrola dziatania
Kontrola ogélna Uktad tlumienia drgan* Uktad paliwowy

Blokada przepustnicy* Ttumik* Kotko napedowe, sprzegto
\Wytgcznik* Pas napedowy

Ostona tarczy* Gaznik

Tarcza tngca** (Ostona rozrusznika

Uktad doprowadzania wody Filtr powietrza

\Wycieki paliwa

* Patrz instrukcje w czesci ,Zabezpieczenia maszyny”.

** Patrz instrukcje w cze$ciach ,Tarcze tngce” oraz ,Montaz i regulacje”.
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Czyszczenie

Czyszczenie maszyny z zewnatrz

¢ Codziennie oczyszcza¢ maszyne, spiukujac ja czysta wodg po
zakonczeniu pracy.

WiIot powietrza chtodzgcego

* W razie potrzeby oczysci¢ wlot powietrza chiodzacego.

UWAGA! Zanieczyszczony lub niedrozny wlot powietrza doprowadzi do
przegrzania si¢ maszyny, co moze skutkowa¢ uszkodzeniem tioka
i cylindra.

Swieca zaptonowa

. Jezeli nastgpit spadek mocy, maszyne trudno
uruchomi¢ lub stabo pracuje na biegu jatowym, najpierw
nalezy zawsze sprawdzi¢ $wiece zaptonowg.

. Aby unikng¢ ryzyka porazenia pradem, nalezy
dopilnowa¢, by fajka $wiecy zaptonowej iprzewdd
zaptonowy byty wolne od uszkodzen.

. Jezeli $wieca zaptonowa jest zanieczyszczona, nalezy
ja oczyscié, jednoczesnie sprawdzajgc, czy przerwa
miedzy elektrodami wynosi 0,5 mm. W razie potrzeby
wymienic.

0,5 mm

UWAGA! Nalezy zawsze uzywac $wiecy zaptonowej
zalecanego typu! Uzycie nieprawidlowej $wiecy
zaptonowej moze uszkodzi¢ tlok/cylinder.

Czynniki te prowadzg do odktadania si¢ osadéw na elektrodach $wiecy,
co moze skutkowac problemami z pracg i uruchamianiem.

¢  Nieprawidiowa mieszanka (zbyt duza ilo$¢ Iub

nieprawidtowy typ oleju).

paliwowa

¢ Zanieczyszczony filtr powietrza.
Kontrola dziatania
Kontrola ogélna

¢ Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek i $rub.
Pas napedowy

Napinanie pasa napedowego

Napiecie nowego pasa nalezy wyregulowaé¢ po zuzyciu jednego lub
dwoch zbiornikéw paliwa.
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Jezeli maszyna jest wyposazona w hamulec cierny, przy obracaniu tarczy
rekg z ostony fozyska moze dochodzi¢ zgrzytanie. Jest to normalne.
W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z serwisem.

Pas napedowy jest zamknigty idobrze chroniony przed pytem
i zanieczyszczeniami.

« Odkreci¢ trzy Sruby (A) o jeden obrét w lewo.

« 3-5 razy przesunac¢ ostong tarczy (E) w gore i w dét, a nastepnie
dokreci¢ nakretki (A) kluczem.

Wymiana pasa napedowego

NIEBEZPIECZENSTWO! Nigdy nie
nalezy uruchamiac¢ silnika po zdjeciu
kota pasowego i sprzegta na czas
konserwaciji. Nie nalezy uruchamia¢
maszyny bez zamontowanego
ramienia tnacego lub gtowicy tnacej.
W innym przypadku moze dojs$¢ do
odtaczenia sie sprzegta i powstania
obrazen osobistych. Nieostroznos¢
moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen osobistych.

« Odkrecic¢ trzy nakretki (A) mocujgce goérng ostong pasa. Obrécié¢
napinacz pasa (B) do potozenia ,0”, by zwolni¢ napiecie.
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*  Zdja¢ gorng ostone pasa.

*  Zdjgc¢ tylng ostone pasa.

«  Wymieni¢ pas napgdowy. Obrdéci¢ napinacz pasa (B) do potozenia
,17, by napia¢ pas napedowy.

. Zatozy¢ ostony pasa i mocno dokreci¢ nakretki (A) palcami. 3-5
razy przesung¢ ostone tarczy (E) w gore iw dot, a nastepnie
dokreci¢ nakretki (A) kluczem.

Gaznik

Gaznik wyposazony jest wstate $ruby, tak by maszyna zawsze
otrzymywata odpowiednig mieszanke paliwa i powietrza. Jezeli silnikowi
brakuje mocy lub stabo przyspiesza, nalezy:

*  sprawdzic¢ filtr powietrza i w razie potrzeby go wymieni¢. Jezeli to nie
pomoze, skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem.

Regulacja predkosci na biegu jalowym

OSTRZEZENIE! Jezeli nie uda sig
ustawi¢ biegu jatlowego tak, by
tarcza sie nie poruszata, nalezy
skontaktowac si¢ ze swoim
dealerem/serwisem. Nie nalezy
uzywa¢ maszyny do czasu
prawidtowej regulacji lub naprawy.

Uruchomi¢ silnik i sprawdzi¢ ustawienie biegu jalowego. Gdy gaznik jest
ustawiony prawidtowo, tarcza tngca nie porusza sie na biegu jatowym.

*  Predko$¢ na biegu jalowym reguluje sie za pomoca $ruby T. Gdy
konieczna jest regulacja, nalezy najpierw obracac $rube w prawo do
chwili, gdy tarcza zacznie si¢ obraca¢. Nastepnie nalezy obracac
$rube w lewo do momentu, gdy tarcza sie zatrzyma.

Zalecana predko$¢ obrotowa: 3000+300 obr./min

Ostona rozrusznika

NIEBEZPIECZENSTWO! Sprezyna
zwrotna w obudowie rozrusznika jest
napieta i w przypadku braku
ostroznosci moze wyskoczy¢,
powodujac obrazenia osobiste.

Wymieniajac sprezyne zwrotna lub
linke rozrusznika nalezy zawsze
zachowywac ostroznos¢. Nalezy
zawsze zakfadac rekawice ochronne.

Wymiana uszkodzonej lub zuzytej linki rozrusznika

¢ Odkreci¢ $ruby mocujgce rozrusznik do skrzyni korbowej i wyjac
rozrusznik.
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Uktad paliwowy
Informacje ogoélne

*  Sprawdzi¢ korek wlewu paliwa ijego uszczelke pod katem
uszkodzen.

*  Sprawdzi¢ przewdd paliwowy. W razie uszkodzenia wymienic.
Filtr paliwa
¢ Filtr paliwa umieszczony jest w zbiorniku paliwa.

* W trakcie uzupelniania paliwa nalezy chroni¢ zbiornik paliwa przed
zanieczyszczeniami. Zmniejsza to ryzyko zakidcenia pracy wskutek
zablokowania filtra paliwa znajdujgcego sie w zbiorniku paliwa.

. Filtra si¢ nie czysci. Jezeli zostanie zablokowany, nalezy go
wymieni¢. Filtr nalezy wymienia¢ co najmniej raz w roku.

Filtr powietrza

Filtr powietrza nalezy sprawdzi¢ raz w tygodniu lub w razie spadku mocy
silnika.

*  Sprawdzi¢ filtr powietrza i razie potrzeby wymieni¢.

Wymiana filtra powietrza

OSTRZEZENIE! W trakcie wymiany
filtra moze doj$¢ do uwolnienia
szkodliwego pytu. Nalezy stosowac
atestowane srodki ochrony drég
oddechowych. Nalezy prawidtowo
usuwac filtry.

UWAGA! Filtra powietrza nie nalezy czysci¢ ani
przedmuchiwaé  sprezonym  powietrzem, gdyz
doprowadzi to do jego uszkodzenia.

¢ Odkreci¢ $ruby. Zdjg¢ ostone.

¢ Wymienic¢ filtr powietrza.

Kétko napedowe, sprzegto

. Sprawdzi¢, czy sprzegto, kétko napedowe lub sprezyna sprzegta nie
sg zuzyte.

Uklad doprowadzania wody

Sprawdzi¢ dysze na ostonie tarczy i filtr wzlgczu wody pod katem
droznosci. W razie potrzeby oczyscic.

Utylizacja, ztomowanie

Produkt powinien zosta¢ oddany do stosownego punktu odbioru
odpaddéw, zgodnie z wymogami lokalnymi.

Zapewnienie prawidiowej utylizacji produktu oznacza przeciwdziatanie
potencjalnemu negatywnemu wptywowi na $rodowisko i ludzi, ktéry moze
wystgpi¢ w przypadku nieprawidiowego zarzadzania odpadami.

Wigcej informacji na temat recyklingu produktu mozna uzyska¢ w swoim
samorzadzie, lokalnym punkcie odbioru odpadéw lub sklepie, w ktérym
nabyto produkt.



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

NIEBEZPIECZENSTWO! Jezeli rozwigzywanie probleméw lub czynnosci serwi nie wy j | i yny,
nalezy wylaczy¢ silnik i ustawi¢ wytacznik w potozeniu STOP.

Problem Prawdopodobna przyczyna Potencjalne rozwigzanie

Nieprawidiowa procedura uruchamiania  [Patrz instrukcje w czeéci ,Uruchamianie i zatrzymywanie”

\Wytgcznik przetgczony na prawo (STOP) [Upewni¢ sig, ze wytgcznik (STOP) jest przetaczony na lewo
Maszyna sie nie uruchamia

Brak paliwa w zbiorniku Uzupetni¢ poziom paliwa
Uszkodzona $wieca zaptonowa Wymieni¢ $wiecg zaptonowg
Uszkodzone sprzegto Skontaktowac sig z autoryzowanym serwisem Cedrus

Zbyt wysoka predko$¢ biegu jalowego \Wyregulowa¢ predko$¢ biegu jatowego

Tarcza obraca si¢ na biegu jatowym

Uszkodzone sprzegto Skontaktowac sig z autoryzowanym serwisem Cedrus
Poluzowany lub uszkodzony pas Napig¢/Wymieni¢ pas
lzgizssf nie obraca przy zwigkszaniu Uszkodzone sprzegio Skontaktowac sig z autoryzowanym serwisem Cedrus
Nieprawidlowo zamontowana tarcza [Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu tarczy
Zabrudzony filtr powietrza [Sprawdzi¢ filtr powietrza i razie potrzeby go wymieni¢
Brak mocy maszyny przy prébie Zabrudzony filtr paliwa Wymieni filtr paliwa

lzwigkszenia predkosci

Niedrozny odpowietrznik zbiornika paliwa |Skontaktowaé sie z autoryzowanym serwisem Cedrus

ISprawdzi¢, czy tarcza tngca zostata prawidiowo zamontowana
Nieprawidlowo zamontowana tarcza i nie nosi oznak uszkodzenia. Patrz instrukcje w czg$ciach
|, Tarcze tngce” oraz ,Montaz i regulacje”.

IZbyt wysoki poziom drgan

Uszkodzona tarcza Wymienic tarcze i sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzona

Uszkodzone elementy uktadu tlumienia

drgart Skontaktowac sig z autoryzowanym serwisem Cedrus

Niedrozny wlot powietrza lub kotnierze

chiodzace (Oczysci¢ wlot powietrza/kotnierze chtodzace maszyny

Zbyt wysoka temperatura maszyny Slizganie pasa Sprawdzi¢ pas/Wyregulowa¢ napigcie

Cig¢ zawsze przy catkowicie otwartej przepustnicy

Slizganie/Uszkodzenie sprzegta

Sprawdzi¢ sprzegto/Skontaktowac sig z serwisem
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DANE TECHNICZNE

Dane techniczne

(CEDPC300

Pojemnos¢ silnika 65 cm®
Moc silnika 2.9 kW
Poj. zbiornika paliwa, L 0,75 L
\Waga z tarczg tnaca 10.7 kg
Srednica tarczy 300 mm
|Wrzeciono, wat wyjsciowy 25,4 mm
Max gteboko$¢ ciecia 105 mm

I\Wolne obroty, obr./min

3200 obr/min

(Catkowicie otwarta przepustnica bez obcigzenia, obr./min

9500 obr/min

Maks. predko$¢ wrzeciona, obr./min

4700 obr/min
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